
NANO DRILL PRO
Pro makes difference.

www.nanoloy.co.kr

NANOLOY CARBIDE DRILL SERIES
www.nanoloy.co.kr

ナノロイは高品質・高性能でリーズナブル。

ハードワークをするユーザーさまの為のパートナー企業です。 

さあ 体験してみてください！

ナノロイ独自の複合粉末と高品質なコーティング技術により、
耐摩耗性能と安定的な加工性能を両立します。



NANO DRILL PRO

NANOTECH  03

世界で初めて0.2μmの超硬粉末素材（ウルトラファインパウダー）を開発した、
ナノロイ独自のコンポジットパウダー製造技術を採用。
独自開発のNS-Vコーティングが穴あけ加工時の欠損を防ぎ、摩耗を最小化。
切れ刃形状により、切りくず処理と穴あけ加工時の安定性、面粗さを向上。

NANOTECH 01

炭素鋼・鋳鉄そしてステンレス加
工に適した独自の切れ刃形状

優れた切りくず処理と安定性を実
現するフルートデザイン

摩耗を最小化する
独自開発のNS-Vコーティング

NANO DRILL PRO takes its turn to lead the market.
一般鋼・合金鋼・鋳鉄そしてステンレス向けの

オールインワンドリル



NANOTECH  02

テスト結果の比較分析

NANOLOY

After machining

3,500holes

2,100holes

ITEM CODE

MACHINING
CONDITIONS

MATERIAL

NDG05040: D4xS4x25x55L

RPM=4,770,   Feed=0.06mm/rev,   Depth=12mm

HP4M(HRc32~36)

ITEM CODE

MACHINING
CONDITIONS

MATERIAL

NDG05060: D6xS6x36x66L

RPM=3,180,   Feed=0.14mm/rev,   Depth=18mm

HP4M(HRc32~36)

ITEM CODE

MACHINING
CONDITIONS

MATERIAL

NDG05080: D8xS8x46x79L

RPM=2,390,   Feed=0.22mm/rev,   Depth=24mm

HP4M(HRc32~36)

ITEM CODE

MACHINING
CONDITIONS

MATERIAL

NDG05100: D10xS10x53x89L

RPM=1,910,   Feed=0.24mm/rev,   Depth=30mm

HP4M(HRc32~36)

NANOLOY

After machining

1,764holes

競合製品

1,323holes

NANOLOY

After machining

1,024holes

(Additional
Machining
Possible)

700holes

NANOLOY

After machining

668holes

500holes

競合製品

競合製品競合製品

加工後加工後

加工後 加工後



NANOLOY DRILL PRO NDG05 SERIES
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h6 h7 140˚ COATING30˚

MG

溝長

シャンク径 刃径

全長

NS-V
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Applicable Materials
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NDG05081
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NDG05114

NDG05115

NDG05116

NDG05117

NDG05118

NDG05119

NDG05120

NDG05121
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ISO P M K

Non-alloy steel/
Low alloy steel

Pre-Hardened
Steel

Material
Stainless Steel

Ferritic /
Martensitic

Martensitic

Grey Cast Iron

Pearlitic /
Ferritic

Pearlitic
(Martensitic)

Nodular Cast Iron

Ferritic Pearlitic

HB

HRC

190

13

320

35

240

23

180

10

260

26

250

25

160

3

200

15

NANOTECH  04

No. Item Code

世界で初めて0.2μmの超硬粉末素材（ウルトラファインパウダー）を開発した、ナノロイ独自のコンポジットパウ
ダー製造技術を採用。
独自開発のNS-Vコーティングが穴あけ加工時の欠損を防ぎ、摩耗を最小化。

切れ刃形状により、切りくず処理と穴あけ加工時の安定性、面粗さを向上。

シャンク径

3

全長溝長刃径 シャンク径 全長溝長刃径
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NANOLOY DRILL PRO NDG07 SERIES

NANOTECH  05
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h6 h7 140˚ COATING30˚

MG NS-V
Shank ODHelix

No. Item Code No. Item Codeシャンク径 全長溝長刃径 シャンク径 全長溝長刃径

溝長

シャンク径 刃径

全長
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NANOTECH  06

Applicable Materials
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NDG07081

NDG07082

NDG07083

NDG07084

NDG07085

NDG07086

NDG07087

NDG07088

NDG07089

NDG07090

NDG07091

NDG07092

NDG07093

NDG07094

NDG07095

NDG07096

NDG07097

NDG07098

NDG07099

NDG07100

NDG07101

NDG07102

NDG07103

NDG07104

NDG07105

8.0

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

9.0

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.0

10.1

10.2

10.3

10.4
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9

9

9

9
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9

9

9

9
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10
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58

64

64

64

64
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64

64

64
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64

68

68

68

68

68

68

68

68

68

68

73

73

73

73

90

90
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98

98

98
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98

98
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105

105
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105
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104

105
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107

108

109

110
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112

113

114

115

116

117

118

119

120

121

NDG07106

NDG07107

NDG07108

NDG07109

NDG07110

NDG07111

NDG07112

NDG07113

NDG07114

NDG07115

NDG07116

NDG07117

NDG07118

NDG07119

NDG07120

NDG07121

NDG07122

NDG07123

NDG07124

NDG07125

NDG07126

NDG07127

NDG07128

NDG07129

NDG07130

10.6

10.7

10.8

10.9

11.0

11.1

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

11.9

12.0

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

12.9

13.0

11

11

11

11

11

12

12

12

12

12
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12

12

12

12
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13
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13
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80
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80
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90

90
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90

90
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120

120

120

120

120

120

120

120

120

137

137

137

137

137

137

137

137

137

No. Item Code No. Item Code

ISO P M K

Non-alloy steel/
Low alloy steel

Pre-Hardened
Steel

Material
Stainless Steel

Ferritic /
Martensitic

Martensitic

Grey Cast Iron

Pearlitic /
Ferritic

Pearlitic
(Martensitic)

Nodular Cast Iron

Ferritic Pearlitic

HB

HRC

190

13

240

23

180

10

260

26

250

25

160

3

200

15

320

35

シャンク径 全長溝長刃径 シャンク径 全長溝長刃径

11

世界で初めて0.2μmの超硬粉末素材（ウルトラファインパウダー）を開発した、ナノロイ独自のコンポジットパウ
ダー製造技術を採用。
独自開発のNS-Vコーティングが穴あけ加工時の欠損を防ぎ、摩耗を最小化。

切れ刃形状により、切りくず処理と穴あけ加工時の安定性、面粗さを向上。



CUTTING CONDITIONS

HB

HRC

OD

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

10.0

12.0

13.0

ISO P M K

Material

190

13

Non-alloy steel/
Low alloy steel

320

35

200

15

Ferritic /
Martensitic

240

23

Martensitic

Stainless Steel

180

10

Pearlitic /
Ferritic

260

26

Pearlitic
(Martensitic)

Grey Cast Iron

160

3

Ferritic

250

25

Pearlitic

Nodular Cast Iron

Vc Feed Vc Feed Vc Feed Vc Feed Vc Feed Vc FeedVc FeedVc Feed

Locations

NANOTECH CO., LTD. Head Quarter 1249, Chungcheong-daero, Bugimyeon, Cheongwon-gu, Cheongju-si, Chungcheongbuk-do, 28139, Korea   

                                                           Tel.+82-43-210-7608   Fax.+82-43-210-7629   E-mail.sales@nanoloy.co.kr

NANOTECH CO., LTD. Sales Office  67, Saebitgongwon-ro, Gwangmyeong-si, Gyeonggi-do, 14348, Korea   Tel.+82-70-4185-9457

Overseas Branch

NANOTECH CO., LTD. VINA 04 Plot, Ba Thien Industrial Park, Ba Hien Village, Binh Xuyen, Vinh Phuc Pro, Vietnam Tel. +84-211-3887-272

NANOLOY GLOBAL

Vc:Cutting Speed(m/min),  Feed:mm/rev

Pre-Hardened
Steel

60

60

80

80

80

80

80

80

80

80

0.02~0.04

0.04~0.06

0.04~0.10

0.06~0.12

0.12~0.18

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.20~0.30

40

40

60

60

60

60

60

60

60

60

0.02~0.04

0.04~0.06

0.04~0.10

0.06~0.12

0.12~0.18

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.20~0.30

30

30

45

45

45

45

45

45

45

45

0.02~0.04

0.02~0.04

0.03~0.05

0.05~0.09

0.07~0.11

0.08~0.12

0.09~0.13

0.10~0.15

0.11~0.16

0.12~0.17

20

20

35

35

35

35

35

35

35

35

0.02~0.04

0.02~0.04

0.03~0.05

0.05~0.09

0.07~0.11

0.08~0.12

0.09~0.13

0.10~0.15

0.11~0.16

0.12~0.17

40

40

60

60

60

60

60

60

60

60

0.02~0.04

0.04~0.06

0.04~0.10

0.06~0.12

0.12~0.18

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.20~0.30

35

35

55

55

55

55

55

55

55

55

0.02~0.04

0.04~0.06

0.04~0.10

0.06~0.12

0.12~0.18

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.20~0.30

60

60

80

80

80

80

80

80

80

80

0.03~0.05

0.05~0.07

0.06~0.12

0.08~0.14

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.22~0.28

0.22~0.32

60

60

80

80

80

80

80

80

80

80

0.03~0.05

0.05~0.07

0.06~0.12

0.08~0.14

0.14~0.20

0.16~0.22

0.18~0.24

0.20~0.26

0.22~0.28

0.22~0.32




