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ポジティブおよびネガティブインサート
1P

2P

4P

6P

���げ��に�
奨。ポジのすくい
�により、切��
抗を抑え、所要�
�を��。��い
��で��な切り
�排�性。

P

M
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S

スムーズで��な表�
をもたらす、��げの
����に��。特に
�い切�み�で、��
に�れた切り�排�性
を��。

�����に��。
�らかい��材�の
チップブレーカー。
プロファイル��や倣
い��など、切り��
��にばらつきがある
アプリケーションに�
�。��な����。
���材やステンレス
�に��。

�〜�����に�
�。コーナー�に�
した特別��のチッ
プブレーカーエレメ
ントによる、卓�し
た切り�排�性。�
切�み�で��な切
り�排�性を��。
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WIDIA™ Value
チップブレーカー��

7N

..MA

..GP
���から����
に��。

S

�切�〜���に�
�。卓�した切り�
排�性を��。���
�、�造表�、��
などにも��する�
��の切れ刃。ねず
み�鉄、���鉄、
ノジュラー�鉄など、
あらゆる�鉄に�奨。

�鉄���のフラッ
トランド�きブレー
カ��。��げ〜�
��アプリケーショ
ンに��。
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WIDIA™ Value
材�の��と��

P �
M ステンレス�
K �鉄
N �鉄材料
S 耐�合�
H �化材料

05 10 15 20 25 30 35 40 45

TN
10

P

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。���げから�切���アプリ
ケーションに最適。卓�した耐�耗性。

P

K

HC-P10

TN
20

P

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。�向けの�れた�������
材�。���げと���の����に最適。

P

K

HC-P20

TN
30

P

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。�性の�い��材�。���と
�切����アプリケーションに最適。

P

HC-P30

TN
15

M

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。オーステナイト�ステンレス�
の��げから���アプリケーションに最適。

P
M

HC-M15

TN
30

M

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。ステンレス�の����に最適。

P
M

HC-M30

TN
20

K

��コーティング材�。MTCVD-TiN-TiCN-Al2O3-TiN。ダクタイル�鉄および�鉄の
連�または�����に��を��。

P

K

HC-K20

TN
10

U

��コーティング材�。PVD-TiAlN-TiN。��合�とステンレス�の��げ��に
最適。
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S

HC-S10 H

TN
15

U

ノンコート��材�。�鉄、オーステナイト�ステンレス�、およびほとんどす
べての耐�合�の��に適した、�れた耐�耗性。
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HW-P15

材
�

コーティングにより��性�
を��し、��げから�切�
の���に適した��になっ
ています。

材�の��コーティング

耐�耗性 �性


